
Превосходный промывающий
эффект.

• Прекрасный охлаждающий эффект
• Обеспечивает хороший отвод
    стружки
• Очищает поверхности станка, 
    инструмента и обрабатываемой 
    детали

Хорошие смазывающие 
характеристики.

• Высокие режущие свойства
• Снижает нагрев за счет уменьшения
     трения
• Возрастает скорость обработки

Высокая  степень защиты от 
коррозии.

• Защита обрабатываемой детали,
     инструмента и узлов оборудования
     даже при низкой концентрации

Отличная стойкость к бактериям
• Эмульсия в течении длительного
     времени не подвергается 
     цвететению. 
 - Нет неприятного запаха
 - Экономическая выгода

Низкое пенообразование

 
  

 

CUT+COOL
Смазочно-охлаждающая жидкость
Универсальная СОЖ, не содержащая вредных
веществ, опасных в применении. 

Применение:
СОЖ содержит минеральные масла и смешивается с водой  для всех видов
токарных, шлифовальных и сверлильных станков. Для всех станочных операций,
а также превосходно подходит для шлифования. Высококачественное сырье и
присадки позволяют применять с большим количеством материалов.

Примечание:
Не содержит хлоридов, сульфатов, фосфора, силикона, смол. Не нарушает
лакокрасочное покрытие. Может использоваться с кислородом. 
Всегда добавляйте концентрат в воду, а не наоборот.  
Использование (концентрация в % )

Упаковка                                   Объем                  Арт. №                              Упаковка
Канистра                                   5 л.                        893 050 019                  1шт.

Смесь                         Добавка
Сверление, точение, пиление, рубка                   4–5                   1–4
Фрезирование, штамповка, развертка               4–8                   2–5
Шлифовка                                                                3–4                   1–3 Кран для 5-л. канистры

Арт.№ 891-302-01
Кран для 20-л. канистры
Арт.№ 891-302-03

!!

Продукт с пониженным
опасным воздействием,
для продолжительного и 
безопасного использования 
 

Канистра                                   20 л.                      893 050 020                  1шт.

Данная информация получена на основе нашего опыта работы с продуктом и носит рекомендательный
 характер. Перед использованием продукта необходимо произвести предварительные испытания.
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CUT+COOL 

Паста/масло Perfect для 
сверления и обработки металлов 
Паста с высокими эксплуатационными 
характеристиками для работы с металлами,  
тяжело поддающихся механ. обработке, 
способствующая увелич.скор. обработки. 

Паста Perfect: 
Данная паста главным образом хорошо 
подходит для  металлов, тяжело 
поддающихся обработке. Например:  
для высокопрочных сталей, 
инструментальных сталей, и твердых 
сплавов, таких как нимоника и хастелоя. 
 

Емкость Обьем Арт. № Шт. в упак.
Спрей 400 мл 0893 050 008 6 
Канистра 5 литров 0893 050 009 1 
Баночка 500 гр 0893 050 010 1/6 

Примечание: 
Не содержит хлора, серы, фосфора, силикона и 
смолы. Не содержит красителей. 

Безопасное, эффективное 
применение. 
 Ваши преимущества: 
• Превосходные результаты и 

безопасность для всех 
материалов и применений. 

• Долговечность инструмента. 
• Большая защита от коррозии. 
• Может применяться перед 

свариванием обработанных 
поверхностей без 
предварительной очистки. 

Используется  минимальное 
количество смазки. 
Ваши преимущества: 
• Улучшает допуски, благодаря 

оптимально подобранным 
компонентам. 

Паста для обработки 
высокопрочных сталей. 
 Ваши преимущества: 
• Простота механ. обработки 

твердых сталей с макс.усилием. 
• Быстрота всех типов 

механообработки. 

Продукт, не опасный при 
использовании на 
рабочем месте,  при 

металлообработке и в хранении. 

 

Простая СОЖ

Эксплуатационные характеристики
Масло Perfect: 
Оптимально походит для 
механической обработки   всех 
материалов, таких как сталь, 
высоколегированная сталь, 
алюминий, цветные металлы, титан, 
твердые металлы, чугун и т.д. 

Увеличение производительности 

Макс. смазывающие способности

Высокая скорость обработки 
Малое время обработки

Ацетоновый очиститель 
Арт. № 0893 460, 
Арт. № 0893 460 001  
«Жидкие перчатки» 
  Арт.№ 0890 600102 
Кран для 5 литров канистры  
Арт.№  0891 302 01  
Помповый распылитель 
Арт.№  0891 501 

Эти данные могут носить только рекомендательный характер, который основывается на 
нашем опыте. Необходимо проводить тестирования и проверки  

Обеспечивает 
высокую 
эффективность 
обработки даже 
российским 
инструментом 

Сож Perfect



Óíèâåðñàëüíàÿ îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ.

Îõëàæäàåò óæå ïðè ðàñïûëåíèè.
Âàøè ïðåèìóùåñòâà:
Óõîä çà èíñòðóìåíòîì.

Ïðåäîòâðàùàåò ïðèâàðèâàíèå ÷àñ- 
òèö ìàòåðèàëà ê ðåæóùåé êðîìêå.

Õîðîøèå òåêó÷èå ñâîéñòâà.
Âàøå ïðåèìóùåñòâî:
Æåñòêèé äîïóñê íà òåêó÷åñòü.

Îòëè÷íàÿ çàùèòà îò êîððîçèè.
Âàøè ïðåèìóùåñòâà:
Îáåñïå÷èâàåò äëèòåëüíóþ çàùèòó
ïðîòèâ äàëüíåéøåãî ðàñïðîñòðàíåíèÿ 
ðæàâ÷èíû è êîððîçèè.

Äåòàëü íå òðåáóåò äîïîëíèòåëüíîé
îáðàáîòêè ïåðåä äëèòåëüíûì
õðàíåíèåì.

Âþ
ðò

-Ó
ðà

ë-
 0

8/
07

- 
00

42
1 

- 
©

•

CUT+COOL (ÑÎÆ)
Äëÿ ñâåðëåíèÿ è ôðåçåðîâàíèÿ.
Óíèâåðñàëüíîå îõëàæäàþùåå ìàñëî äëÿ ëåãêèõ è
ñðåäíèõ íàãðóçîê ïðè îáðàáîòêå ìåòàëëà. 

Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ:
Äëÿ ñâåðëåíèÿ, ôðåçåðîâàíèÿ, íàðåçàíèÿ ðåçüáû, îáðàáîòêè, çåíêîâêè è
ïèëåíèÿ. Îïòèìàëüíî ïîäõîäèò äëÿ íåðæàâåéêè, à òàêæå äëÿ âûñîêîëåãèðîâàííûõ
ñòàëåé, êîíñòðóêöèîííûõ ñòàëåé, öâåòíûõ è áëàãîðîäíûõ ìåòàëëîâ.
Äîïîëíèòåëüíî âûïîëíÿåò ôóíêöèè îðóæåéíîãî ìàñëà êàê äëÿ çàãîòîâîê, òàê è 
äëÿ ãîòîâûõ èçäåëåé (äåòàëåé).

Ïðèìå÷àíèå:
íå ñîäåðæèò ñèëèêîíà, õëîðà, ñìîë, êèñëîò. Íå íàðóøàåò ëàêîêðàñî÷íîå 
ïîêðûòèå.

Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ ïîëó÷åíà íà îñíîâå îïûòà íàøåé ðàáîòû ñ ïðîäóêòîì è íîñèò ðåêîìåí
äàòåëüíûé õàðàêòåð. Ïåðåä èñïîëüçîâàíèåì ïðîäóêòà íåîáõîäèìî ïðåäâàðèò. èñïûòàíèå!

Àöåòîíîâûé î÷èñòèòåëü
Àðò.¹ 0893 460
Àðò.¹ 0893 460 001
“Æèäêèå ïåð÷àòêè”
Àðò.¹ 0890 600 102
Êðàí äëÿ 5-òè ëèòðîâîé
êàíèñòðû
Àðò.¹ 0891302 01
Ïîìïîâûé ðàñïûëèòåëü
Àðò.¹ 0891501

Наименование Обьем Àðò. ¹
 ìë004 0893 050 004 12
ë5 0893 050 1 1

REFILLO Áàëëîí äëÿ ñïðåÿ        400 ìë 0891 800 90 1
REFILLO Ñòàíöèÿ        – 0891 800 1

!

Канистра
Спрей

Кол-во



Обозначение/Емкость Содержимое Art. No. Кол-во в уп
Аэрозоль 400 мл 0893 050 011 6
Канистра 5 л 0893 050 012 1
Жестяная банка (Gel) 250 гр 0893 050 013 1/6

Eco-Stop технология.
Ваши преимущества:
• До 2,500 раз возможно нане-

сение на режущий инструмент
масло из аэрозол. баллона.

• Дымление минимально.

Удобная в применении:
Ваши преимущества
• Не требуется очищать металл

перед монтажом или после-
дующей его обработкой (напр.
при сварных работах) с
миним.кол-вом использования

Нейтральный режим.
Ваши преимущества:
• Подходит для применения в

пищевых производствах и в
складских помещениях.

• Возможно применение с
мягкими материалами (таких
как мрамор, пластик, электро
деталями).

• Без запаха

Гель для высоких нагрузок обработки.
Ваши преимущества:
• Оптимальное прилипание при

механической обработке
заготовки и инструмента.

• Высокое, долговременное
смазочное действие без
повторного нанесения.

Масло/гель ECO для
обработки и сверления металлов
Биологически разлагаемое, безопасное
масло для обработки металла с Eco-Stop.

Применение
безвредно для
окруж. среды

Простое масло

Масло Eco для обработки
и сверления
Применение:
Для локального использования, т.к. она
разлагается, в пищевом производстве и на
складах. Оптимальный расход со снижен-
ным усилием инструмента на заготовку, а
так же для механической обработки с
максимальными нагрузками.

Гель Eco для обработки и
сверления
Гель с высокой вязкостью для обработки
и сверления идеален для применения в
передовых технологиях и для обработки
всех материалов с высокими
прочностными характеристиками,
например для инструментальной стали.
Превосходно наносится как на
вертикальные, так и на горизонтальные
поверхности.

Примечание:
В составе отсутствуют хлор, сера, фосфор, силикон, смолы и минеральное
масло, окрашивающие вещества. Может служить изолятором.
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Эти данные могут носить только рекомендательный характер, который основывается
на нашем опыте. Необходимо проводить тестирования и проверки!

Масло для
сверления Eco
Благодаря адгезии
нефтяных частиц при
механической обработке
инструмента, достигнуто
оптимальное долгосрочное
смазочное действие.

Ацетон. очиститель
Арт. № 0893 460
Арт. № 0893 460001
Пена для защиты кожи
Арт. № 0890 600102
Кран для 5 л канистр
Арт. № 0891302 01
Помповый
распылитель
Арт. № 0891501
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